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Un véritable savoir-faire papetier dans les usines d’Odet, de Cascadec et de Troyes

papeteries d’odet, fabrication des papiers à cigarettes

19e et 20e siècles

2. Lessivage
Les tambours laveurs tournent 
et nettoient la pâte.

Le papier est emballé pour être expédié

9. Emballage
« J’ai été aussi marquer les caisses 
de Cascadec qui venaient à la gare de 
Quimper. On allait là-bas à pied. On 
mettait les caisses de Cascadec avec celles 
d’ici pour faire une expédition. C’était du 
temps où le papier à cigarettes allait en 
Amérique. Les deux usines travaillaient 
ensemble pour aller plus vite. Quelquefois, 
on mettait 40 caisses de Cascadec avec 
60 d’Odet pour faire 100. »

Marianne Saliou

« Pour trancher les chiffons en petits 
morceaux il y avait une petite table en 
bois. Vous étiez assise d’un bout presque 
allongée et une faucille était plantée avec 
la tranche aiguisée du côté extérieur. Au 
début on faisait tout avec la faucille et 
une petite faucille. La faucille était petite 
et elle avait les deux côtés tranchants 
pour couper les cordes, ficelles et filets. »

Marjan Mao

Des guenilles de fibre de lin 
et de chanvres sont récupérées 
et triées.

1. Chiffonnerie
Les chiffons sont réduits 
en petits fragments 
de 6 à 8 centimètres de côté.

3. Défilage
La matière est défilée en passant 
entre des lames d’acier fixées au 
cylindre et d’autres formant bloc 
au dessous. 

« La pile défileuse avait une capacité de 
28 m3, ce qui somme toute assez rare en 
France. Le cylindre de 2 m de diamètre 
possèdait des lames en acier demi dûr, 
il pèse 8 tonnes et reposait sur une platine 
qui avait 9 lames du même acier. »

Mann Kerouredan

4. Blanchiment
Consiste à décolorer les fibres, 
afin de les rendre hydrophiles 
et de les dépouiller de toutes 
matières étrangères.

« Une fois la pâte blanchie, elle était 
transportée dans des wagonnets jusqu’aux 
piles raffineuses où elle était finement 
broyée avant de descendre dans une 
grande réserve de 200 à 300 litres qui 
était toujours pleine et qui récupérait 
également le trop plein de pâte de la 
machine à papier. »

Jean Le Berre

Le raffinage a pour effets 
de couper, d’hydrater et 
de modifier la surface des fibres 
où apparaissent des fibrilles.

5. Raffinage
« Au raffinage, le gouverneur devait 
de temps à autre plonger sa main dans 
la pile, refermer les doigts pour retenir 
un peu de pâte qu’il examine après avoir 
retiré sa main et écarté les doigts. 
Il estimait ainsi la longueur des fibres 
et le degré d’engraissement de la pâte. 
Quand il jugeait être à point il relevait 
le cylindre jusqu’à le faire effleurer 
la platine ; pour cela il prenait un bâton 
qu’il plaçait entre son oreille et 
la platine : le « ronronnement » de la pile 
cessait brusquement au point cherché. »

Louis Barreau

L’eau est éliminée et les fibres 
fibrillées s’enchevêtrent jusqu’à 
ce qu’elles forment une structure

6. Machine, toile
« On arrêtait la machine quand il fallait 
changer de toile. On disait « chañch form » 
en breton. Et ça pouvait arriver la nuit, 
n’importe quand. Et pour changer la toile, 
il y avait besoin plus de monde qu’il fallait 
aller chercher chez eux. »

Hervé Gaonac’h

Succession de cylindres en fonte, 
chauffés intérieurement par de 
la vapeur qui sèche et régularise 
l’épaisseur et le lissé de la surface.

7. Sècherie « Au départ sur la machine 7 ça tournait 
à 35 mètres de papier la minute. 
Après ça a tourné plus vite : 
45, 50, 60, 70, 80 mètres par minute. 
Là on a dû la consolider. 
Sur la 8, c’était marqué 1938 dessus, 
ça tournait doucement au début, 
et à la fin elle tournait à 120 mètres 
la minute. La machine 10 c’était 
100-120 mètres. »

Louis Bréus

« À Troyes lorsque la pâte avait atteint 
un niveau de consistance, elle était 
amenée dans des appareils Erkensators 
qui enlevaient les matières solides par la 
force centrifuge. Après on a mis un autre 
système moins encombrant, 40 cm de long 
environ ; c’était américain et on appelait 
cela des cleaners. »

Mann Kerouredan

La bande de papier est enroulée 
sur une bobine mère qui sera 
éventuellement refendue en 
bobines filles.

8. Bobinage


